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NIVELES DE MASILLADO

Terminacion de superficies
La terminacion de superficies construidas con placas Durlock® abarca tres aspectos:

1. Tomado de juntas. Consiste en una secuencia de cuatro etapas mas un posible quinto paso segun las condiciones de iluminacion y el tipo de
terminacion a aplicar sobre la superficie:

1°. Tomado de junta
Se aplica una capa fina de Masilla Durlock® en las uniones entre placas, utilizando para ello una espatula chica, sin dejar rebabas.

2°. Pegado de cinta

Se aplica una segunda capa de Masilla Durlock®. Inmediatamente después y sin dejar secar, se pega la cinta de papel y se retira el excedente
pasando una espatula de 15 cm como maximo desde el centro hacia los bordes. Para que la cinta quede correctamente adherida este paso se realiza
en tramos cortos, evitando que la masilla seque demasiado.

3°. Recubrimiento de cinta
Se aplica una tercera capa de Masilla Durlock® con llana plana de 30 cm cubriendo la cinta de papel, y dejando una huella de masillado mas ancha
que la anterior.

4°, Terminacion final
Con llana plana o espatula de 30 cm se aplica la Ultima capa de Masilla Durlock® cubriendo una superficie mayor.

1 Tomado dejunta 3
2 Pegado de cinta de papel
Recubrimiento de cinta

L Terminacion de junta

5°. Masillado total

Se aplica con llana una capa delgada de masilla en toda la superficie, cubriendo tanto las areas masilladas como las que estan sin masillar. Segun el
tipo de terminacion que se aplique posteriormente, se podra dar una sequnda mano de masillado, aplicada con llana, en sentido transversal a la
primera.

2. Masillado de tornillos. Sobre las improntas de los tornillos se aplican una o dos manos de masilla con espatula, dejando secar entre ambos pasos,
de manera tal que no quede ninguna depresion en la superficie.

3. Masillado de perfiles de terminacion. Se aplican una o dos manos de masilla con espatula, utilizando el canto del perfil como guia, para lograr
una terminacion prolija y dejando secar entre ambos pasos. Previamente al masillado se debe retirar cualquier excedente de aceite de la superficie del
perfil, esto asegura una mejor adherencia de la masilla. Para la primera mano se recomienda utilizar Masilla Durlock® de Secado Rapido Multiuso.
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Determinacion del Nivel de masillado

Para obtener un resultado final satisfactorio es imprescindible realizar una correcta especificacion del Nivel de masillado que llevara la
superficie antes de comenzar con las tareas de tomado de junta y masillado.

Para poder definirlo, se deberan considerar los siguientes factores:

Destino de uso. Evaluando si la superficie a construir quedara expuesta a la vista de los usuarios.

Condiciones de iluminacion. Estudiando el tipo de iluminacion (natural y artificial), intensidad y angulo de incidencia de la misma, que
recibira la superficie. Las superficies que recibiran una iluminacion que pueda evidenciar cualquier pequefia imperfeccion, estaran sometidas
a "Condiciones criticas de iluminacion”. Las que escapan a esta situacion estaran bajo "Condiciones normales de iluminacion”.

Tipo de terminacion. En este aspecto, se evaluard el tratamiento que recibira la superficie una vez finalizada su construccion, teniendo en
cuenta que las superficies de placa de yeso tienen distinta porosidad y absorcion que las superficies tratadas con masilla. Esta diferencia
puede generar defectos en la superficie terminada, siendo mas evidentes bajo "Condiciones criticas de iluminacion”. La aplicacion de un
masillado total que unifique la porosidad y absorcion de toda la superficie, es recomendable especialmente cuando se utilizan pinturas
satinadas o cuando se trata de superficies bajo “Condiciones criticas de iluminacion”.

Niveles de masillado

Nivel 0.

Se especifica para construcciones provisorias.
Este nivel no incluye tomado de juntas ni masillado de tornillos ni de perfiles de terminacion.
Solo se atornillan las placas sobre la estructura de perfiles.

Nivel 1.

Se especifica para areas que no quedaran expuestas al publico, como plenos sobre cielorrasos,
pasillos de servicio, etc..

Este nivel abarca el Tomado de junta y Pegado de cinta (1° y 2° paso del Tomado de juntas). T
No incluye masillado de tornillos ni de perfiles de terminacion. [_ itl
El aspecto de la superficie masillada no debe presentar exceso de masilla. Pueden haber
marcas de espatula o rebordes.

Av. Bri. Juan M. de Rosas 2720 - (B1754FTT) San Justo, Buenos Aires see
Tel. (011) 4480-6090 - tecnica@durlock.com @ @ @ ooe
www.durlock.com an @L@>2 company



INFORME TECNICO ° D“Rlﬂt:l(
INFORME TECNICO

NIVELES DE MASILLADO

Nivel 2.

Se especifica para areas que no precisan cumplir requisitos decorativos, donde el aspecto de la
superficie no es de gran importancia, tales como depositos o areas de almacenamiento.

Este nivel comprende el Tomado de junta, Pegado de cinta y Recubrimiento de cinta (1°, 2°y 3°
paso del Tomado de juntas). Sobre los tornillos y perfiles de terminacion se aplica una mano de ==
il H '»
El aspecto de la superficie masillada no debe presentar exceso de masilla. Pueden haber []
marcas de espatula o rebordes.

Nivel 3.

Se especifica para superficies que recibiran revestimientos ceramicos o similares.

Este nivel comprende el Tomado de junta, Pegado de cinta y Recubrimiento de cinta (1°,2° y 3°
paso del Tomado de juntas). Sobre los tornillos y perfiles de terminacion se aplica una mano de ‘
masilla. |

El aspecto de la superficie masillada no debe presentar exceso de masilla, con terminacion I*“J "
suave y sin marcas de espatula o rebordes (retirados con espatula). . I1

Nivel 4.

Se especifica para superficies que recibiran terminaciones de textura media o fina, como
pinturas mate o empapelados, bajo condiciones normales de iluminacion.

Este nivel comprende el Tomado de junta, Pegado de cinta, Recubrimiento de cinta y
Terminacion final (1°, 2°, 3° y 4° paso del Tomado de juntas). Sobre los tornillos y perfiles de - yy
terminacion se aplican dos manos de masilla. { -
El aspecto de la superficie masillada no debe presentar exceso de masilla, con terminacion i I -
suave y sin marcas de espatula o rebordes (retirados con espatula).

Nivel 5.

Se especifica para superficies que recibiran pinturas brillantes o satinadas o para superficies
que recibiran terminaciones de textura media o fina, como pinturas mate o empapelados, bajo (i
condiciones criticas de iluminacion. ‘
Este nivel comprende el Tomado de junta, Pegado de cinta, Recubrimiento de cinta, (I~
Terminacion final y Masillado total (1°,2°, 3, 4° y 5° paso del Tomado de juntas). Sobre los {t _
tornillos y perfiles de terminacion se aplican dos manos de masilla mas un masillado total. 1L
El aspecto de la superficie masillada no debe presentar exceso de masilla, con terminacion ' -
suave y sin marcas de espatula o rebordes (retirados con espatula).
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™ Perfiles de Aspecto de [a su
terminacion masillada

Ninguno Ninguno Ninguno Ninguno Construcciones provisorias.
. 1°- Tomado de junta. Ninguno Ninguno Sin exceso de masilla. Areas no expuestas al
1> pdblico.

2°- Pegado de cinta. Puede presentar marcas de  Plenos sobre cielorrasos,

e la espatula y rebordes. pasillos de servicio, etc..

1°- Tomado de junta. Se aplica una  Se aplica una mano de  Sin exceso de masilla. Areas donde el aspecto no es
> 2°- Pegado de cinta. mano de masilla. Puede presentar marcas de requisito de gran

3°- Recubrimiento de cinta.  Masilla- la espatula y rebordes. importancia. Depdsitos,

areas de almacenamiento.

1°- Tomado de junta. Seaplicauna  Se aplica una mano de Sin exceso de masilla. Superficies que recibiran
2°- Pegado de cinta. mano de masilla. Con terminacidn suave y sin revestimientos ceramicos o
3°- Recubrimiento de cinta, Masill- rebordes (retirados con ~~ Similar.
espatula).
1°- Tomado de junta. Se aplican dos  Se aplican dos manos  Sin exceso de masilla. Superficies que recibiran
92°- Pegado de cinta. manos de de masilla. Con terminacion suave y sin terminaciones de textura
2°- Recubrimiento de cinta. masilla. rebordes (retirados con media 0 ﬂna, pinturas mate
espatula), libre de marcas de 0 empapelado, bajo
4°- Terminacion final espatula. ;ondiciopgs S
: iluminacion.
1°- Tomado de junta. Se aplican dos  Se aplican dos manos  Sin exceso de masilla. Superficies que recibiran
& 2°- Pegado de cinta. manos de’ de masilla mas un Con terminacién suave, sin pinfturas brillantes o
: masilla mas un masillado total. rebordes (retirados con satinadas.
3°- Recubrimiento de cinta. masillado total. espétula) y libre de marcas  Superficies que recibirdn
| de espétula. terminaciones de textura

fina, pinturas mate o
empapelado, bajo
condiciones criticas de
5°- Masillado total. iluminacion.

4°- Terminacion final.

Los datos incluidos en la presente documentacion técnica son indicativos. Los mismos surgen de experiencias en obra, ensayos en condiciones de
laboratorio e informacién provista por terceros, debiéndose en cada caso en particular evaluar las condiciones de la obra en la que seran empleados.

DURLOCK S.A. mantiene la facultad exclusiva de ejercer la modificacion, el cambio, la mejora y/o anulaciéon de materiales, productos, especificaciones y/o
disefios sin previo aviso, en nuestra busqueda constante por brindarle al profesional el permanente liderazgo en nuestros sistemas.
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